
MESSTECHNIK
Präzision endet bei uns nicht mit der Bearbeitung. Mit modernen  
Messmitteln stellen wir sicher, dass jedes Werkstück exakt den  
geforderten Toleranzen entspricht.

Ob Zwischenkontrolle während der Fertigung oder Endprüfung vor  
Auslieferung – unsere Messtechnik garantiert gleichbleibend hohe  
Qualität und dokumentierte Maßhaltigkeit.

Ein Pluspunkt für alle Branchen mit höchsten Anforderungen  
an Genauigkeit.

Werner Lieb GmbH 
Brückenstr. 32
96472 Rödental

Tel.: 	 +49 9563 7230 0
E-Mail: 	 lohnbearbeitung@werner-lieb.de
Web:	 lohnbearbeitung.werner-lieb.de

Länge 1.500 mm

Breite 900 mm

Höhe 550 mm

Messbereich

Sensorik
Dynamische Dreh-Schwenk-Einheit 

RDS-D  mit VAST XXT  
Scanning- & Multipunktsensor

Kipp/Schwenkbereich ±180°
Drehschritte 2,5°

Längenmessabweichung  
(MPE nach ISO 10360-2:2009) bis zu 1,2+L/350 µm

www.lohnbearbeitung.werner-lieb.de  
(Leistungsbereich Messtechnik)


